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Metalcoating –
metal without the machining
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Produktvorteil
• Extrem hohe einstellbare Steifigkeit (E-Modul) 

und Festigkeit

• Eliminierung der Kriecheigenschaften

• Elektrische Leitfähigkeit

• EMV-Abschirmung

• Wärmeleitfähigkeit, sehr hohe Temperaturbeständigkeit

• Metallische Optik für anspruchvolle Designprodukte

Das Verfahren
Metalcoating ist ein neuartiger Beschichtungsprozess, den die 

Alphaform entwickelt und in ihr Produktportfolio aufgenommen hat. 

Durch Aufbringen einer definierten Schicht im Verbund aus Kupfer

und Nickel können die Bauteileigenschaften eines Kunststoffs 

wesentlich verändert und verbessert werden. Dabei weist die 

Metallschicht auch bei komplexen Geometrien in allen Bereichen eine 

homogene Schichtstärke auf. Vor der Bauteilerstellung wird die 

notwendige Metallschichtstärke evaluiert. Anschließend wird das 

Bauteil um die ausgewählte Schichtstärke skaliert, damit eine 

Maßhaltigkeit der Bauteile gewährleistet ist.
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Sehr genauSehr teuer, beschränkter 

Freiheitsgrad

CNC Bearbeitung

Gute Materialeigen-

schaften

Schlechte Detaildarstel-

lung, keine dünnwandigen 

Bauteilgeometrien 

Metal Laser Sintering

Vollständiger LösungswegSehr teuer, zeitaufwendigRapid Tooling

Gute Materialeigenschaften, 

sehr hoher Freiheitsgrad

Zeitaufwendige, mäßige 

Toleranzen,dünnwandige

Bauteile schwierig

Feinguß

Schnelle Verfügbarkeit, 

dünnwandige Bauteilgeo-

metrien kombiniert mit hoher 

Detaildarstellung, vgl. 

mechanische Eigenschaften 

zum Serienwerkstoff, sehr 

hoher Freiheitsgrad

Keine SerienfertigungMetalcoating

VorteilNachteilVerfahren

Kundennutzen
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Mechanische Eigenschaften
Metalcoating-Bauteile sind Verbundbauteile aus insgesamt drei Werk-

stoffkomponenten. Der Metallvolumenanteil steht im direkten Verhältnis 

zur Festigkeitssteigerung der erstellten Bauteile. Zum Vergleich sind 

die Eigenschaften von Aluminium-Druckguss, dem Trägerwerkstoff 

ProtoTool™20L, einem gängigen STL-Material und Metalcoating in 

der nachfolgenden Tabelle zusammengefasst worden. Es werden die 

mechanischen Eigenschaften von Metalcoating-Bauteilen in ihrem 

Verhältniss zum Metallvolumenanteil dargestellt.
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Mechanische Eigenschaften
Materialdaten
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–

–

–
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300
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(°C)

54.00044.00028.000Biegemodul 
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1.62.73.793.062.33Dichte g/cm3
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Water

Shed

11 120

1.2
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21.000
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Metalcoating
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Anwendungsbereiche
Bauteile mit dünnen Wandstärken
Aufgrund sehr guter Maßhaltigkeit und hoher Detaildarstellung  von 

Stereolithographiebauteilen in Kombination mit ProtoTool™20L lassen sich 

Bauteile mit hoher Festigkeit und Steifigkeit  zu niedrigen Kosten erstellen.

Anwendungen, bei denen Temperaturbeständigkeit 
gefordert ist

Wegen der hohen Temperaturbeständigkeit von ProtoTool™20L lassen sich 

durch die Metallisierung Bauteile in Temperaturbereichen über 250°C 

einsetzen.

Feuchte und korrosive Umgebung
Die schützende und korrosionsbeständige Nickelschicht, läßt den Einsatz 

der Bauteile in aggressiven wie auch abrasiven Umgebungen zu.

Verschleißbeständigkeit 
Die Verschleißbeständigkeit der Nickelschicht und die hohe Härte, 

lassen den Einsatz der Bauteile für komplexe Kinematiken zu.
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Case Study

Auslesegerät für
elektrische Biochips
Baugruppe aus 3 Gehäuseteilen

Rapid Manufacturing

Stereolithographieteil mit Metalcoating-Oberfläche

kombiniert mit gefrästen Bauteilen

Stückzahl: 5

Produktvorteile

• Zeit- und Kostenersparnis Schutz vor elektromagnetischen Feldern

• Keine Zeichnungen zur Fertigung notwendig

• Produktion „on demand“

• Einsparung von Einzelteilen

• Große Freiheit für funktionelles und anspruchsvolles Design
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Case Study

Windkanalteil Rennsport
Windkanalmodell

Träger: Stereolithografie

Oberfläche: Metalcoating

Stückzahl 1

Produktvorteile

• Sehr hohe Steifigkeit

• Excellente Oberfläche

• Umsetzung komplexer Freiformen
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